
DATOS TECNICOS:
FASE I:
- Un transportador de cadena lleva el fango seco 
hasta el elevador de cangilones, que lo vierte 
directamente a un silo de 180 m3 con un sistema 
extractor rotativo.
FASE II:
-Dos tolvas de 45 m3 de recepción de fango 
deshidratado.
-Dos silos de 200 m3 para fango deshidratado con 
sistema de extracción rotativo.
-Dos silos  de 180m3 para fango seco con sistema 
de extracción rotativo.
-Cuatro transportadores de cadena de varias 
longitudes e inclinaciones para el traslado del 
material.
- Tornillos sin-fin.
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